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Vi startede virksomheden med et ¿nske om at lave udvikling 
og produktion p� en hurtig og nem m�de. Her var 3D print 
et fantastisk v¾rkt¿j, som gjorde det muligt at komme hurtigt 
fra ide til virkelighed.  
 
3D InÞll har udviklet sig fra at v¾re en hardcore produktions-
virksomhed til ogs� at blive en tegnestue som i samarbejde 
med kunden udvikler og designer et emne.  
 
Virksomheden startede i slutningen af 2019, hvorefter et par 
h�rde �r fulgte. Udefrakommende faktorer gjorde at vi Þk en 

h�rdere opstart end andre virksomheder, som ogs� starter fra 
bunden.  
Vi ser det i dag som en styrke, at vi fra begyndelsen er blevet 
kastet ud p� dybt vand og har m�ttet l¾re at v¾re omstil-
lingsparate.  
 
I dag lever vi af produktudvikling og den efterf¿lgende pro-
duktion af sm� serieopl¾g. Er en st¿rre masseproduktion n¿d-
vendig har vi et bredt netv¾rk af samarbejdspartnere. 
 
Gl¾d dig til at l¾re vores virksomhed og vores v¾rdier bedre 
at kende. God l¾selyst!  

 
 
CEO, Peter Egtved F¿hns & CMO, Marlene Laura J¿rss 

Udvikling i ¿jenh¿jde 
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Den f¿rste b¾redygtighedsrapport 

- En ny begyndelse 

Hos 3D InÞll har vi altid lagt v¾gt p� at tr¾!e velovervejede beslut-
ninger. B�de fordi ¿konomien som en ny start-up ikke har tilladt for 
meget slinger i valsen, men ogs� fordi vi gerne vil kunne se os selv i 
spejlet. Ansvarlighed har derfor altid v¾ret et n¿gleord i vores daglige 
overvejelser.  
 
Men i �r tager vi et vigtigt skridt ved at lave denne rapport. Selve 
regnskabet er indtil nu kun lavet med scope 1 og 2, og viser derfor kun 
et begr¾nset billede Ð men ikke desto mindre er det et vigtigt skridt i 
den rigtige retning.  
 
Vi skriver derfor denne rapport med henblik p� at dele vores fremskridt 
og udfordringer �bent, i h�b om at inspirere andre og skabe en dialog 
om, hvordan vi sammen kan bidrage positivt til en bedre verden. Ikke 
kun b¾redygtighedsm¾ssigt Ð men ogs� generel fornuft.  
 
Denne rapport skal gerne synligg¿re og identiÞcere nogle omr�der med 
forbedringspotentiale for os som virksomhed Ð men rapporten har ogs� 
til form�l at synligg¿re over for dig der l¾ser med, i hvordan vi driver 
vores forretning.  
Rapporten er derfor ogs� en dynamisk rapport som l¿bende justeres i 
takt med at virksomheden udvikler sig. 
 
Vi inviterer derfor alle vores interessenter Ð kunder, medarbejdere, le-
verand¿rer og lokalsamfundet til at deltage i denne rejse med os. Sam-
men kan vi tage ansvarlige skridt mod en bedre fremtid og sikre at 
vores beslutninger ikke kun er fornuftige nu og her Ð men ogs� p� den 
lange bane.  
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  Processen hos 3D Infill 
Vi arbejder med 4 grene af forskellige 
servicepunkter. Udvikling, tegning, proto-
type og produktion.  
 
I grafen ved siden af, kan du visuelt 
danne dig et overblik over hvor i proces-
sen  vi kan hj¾lpe.  
 
3D InÞll har i skrivende stund 3 tegnere, 
som med forskellige fokusomr�der kan 
hj¾lpe med at f� din id� visualiseret. 

 
Gennem denne QR-kode kan 
du se en video som ogs� gen-
nemg�r hvilke processer et 3D 
printet emne gennemg�r hos 
os.  
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Udvikling 
 
Det f¿rste, der sker, er et uforpligtende m¿de med os. Vi 
danner en f¾lles forst�else for hvad din id� er og hvad den 
skal. 
Denne del af processen foreg�r typisk p� papir eller tavle, 
indtil vi er enige om den efterf¿lgende proces. 
 

Tegning 
 
Efter vores ping-pong og udveksling af ideer, tegner vi din 
id�. Vi tilf¿jer de n¿jagtige m�l, st¿rrelse og v¾lger mate-
riale til opgaven. 
Denne del foreg�r typisk i tegneprogrammer p� computer. 
p� computer. 

Prototype 
 
Vi printer din f¿rste prototype. Det er i denne fase vi tilf¿jer 
rettelser og justeringer. Ofte k¿rer denne proces lidt i loop, 
hvor der l¿bende justeres undervejs. 
Prototypen kan bruges til at teste ideen eller markedet.  
 

Produktion 
 
Vi gemmer tegningerne s� du altid kan bestille ßere efter-
f¿lgende eller tilf¿je ¾ndringer efter du har brugt produk-
tet over noget tid.  
¯nsker du tilpas mange antal er andre fremstillings-meto-
der bedre. Her kan vi ogs� guide dig videre. 
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  Hvad er 3D print egentlig? 

3D print fungerer meget ligesom en normal 2D 
printer. Den forts¾tter bare ogs� p� den 3. dimen-
sion.  
 
Inden for 3D print er der mange forskellige tekno-
logier. Nogle bruger laser til at ÓsmelteÓ materialet 
sammen. Andre bruger UV i epoxy-v¾ske til at 
h¾rde et emne. Andre teknologier bruger en tr�d, 
lidt ligesom en limpistol der bygger i 3D.  
 
Hvilken teknologi der v¾lges til en opgave, afh¾n-
ger af emnets detaljegrad og hvad det skal kunne 
holde til.  
 
Tr�d-teknologien kalder man FDM, Fused Deposi-
tion Modeling, og i denne teknologi kan man v¾lge 
hvor meget inÞll et produkt skal have. Alts� hvor 
massivt eller hvor tomt et emne skal v¾re.  
 
Netop derfor kaldte vi os 3D InÞll. 
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til at 3D print er en   fornuftig mulighed 

6 grunde 

F� KUN PRINTET DE RESERVEDELE DU MANGLER 
N�r noget g�r i stykker og reservedelen er udg�et af produktion hos leverand¿ren kan du f� printet den i ste-
det. P� den m�de kan maskiner eller andet udstyr fortsat bruges i lang tid fremover.  
Du sparer dyre investeringer i nyt udstyr og samtidig sparer du milj¿et for et stort klimaaftryk. 

MINIMALT SPILD AF MATERIALER 
De ßeste fremstillingsmetoder skaber et produkt ved at fjerne overskydende materiale. F.eks. fremstilles mange 
dele til maskiner og udstyr med sp�ntagende teknologi (drejning, fr¾sning osv.) hvor materiale fjernes.  
3D print g¿r det modsatte og printer kun det konkrete produkt. Der opst�r kun ganske lidt spild i forbindelse 
med st¿ttemateriale eller fejlproduktion. 

LOKAL PRODUKTION 
Du har nok h¿rt det f¿r; ÓK¿b lokaltÓ. Det udtryk g¾lder ogs� for din produktion. Transport af varer er en stor 
synder i det gr¿nne regnskab. Det er derfor bedre for milj¿et at minimere transporten.  
at minimere transporten.  
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MINIMAL LAGERBEHOLDNING 
Traditionelle fremstillingsmetoder kr¾ver at der aftages store m¾ngder. Du skal hele tiden vurdere den m¾ngde 
du skal have p� lager Ð m�ske et halvt �r forud Ð og h¾nger derfor p� store lageromkostninger.  
Der er stor risiko for at fejlvurdere og m�ske ender du med restparti af udg�ede produkter, hvilket sk¾rer b�de 
hjertet, pengepungen og klimaregnskabet.  
Med 3D print som en just-in-time produktion, beh¿ver du kun at f� printet pr¾cis det antal du har brug for. 

L¯BENDE PRODUKTJUSTERING 
Udvikler dine produkter sig?  
Ved at producere l¿bende og ikke ende med store m¾ngder p� lager, kan du hele tiden ¾ndre design og egen-
skaber n�r produktet og brugerens behov udvikler sig. Derved sikrer du at du ikke ender med restpari af udg�-
ede designs som skal destrueres og koster dyrt for samfundet. 

TAKE-BACK-L¯SNING 
Hos 3D InÞll har vi indg�et samarbejde med ßere plastvirksomheder som kan genanvende mange af vores r�va-
rer og produkter. Vi tilbyder derfor take-back-l¿sninger p� produkter produceret af 3D InÞll i ßere af vores plast-
materialetyper. Med take-back produkter vil plastmaterialet enten indg� som en del i ny plastikproduktion eller 
vi vil f� produktet forsvarligt destrueret. P� denne m�de g¿r vi ÓspildÓ til en cirkul¾r ¿konomi. 
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  Den iterative proces under udvikling 

Processen under et udviklingsforl¿b op-
leves ofte som k¿rende i ÓloopÓ hvor ßere 
processer gentager sig. Det er meget 
forskelligt fra projekt til projekt hvor 
mange gange man er disse steps igen-
nem. Det afh¾nger ofte af kompleksite-
ten og form�let med projektet. 
 
I denne model ses hvilke steps vi oplever 
at et udviklingsprojekt typisk har. Ikke 
alle projekter er ens, og man kan derfor 
godt hoppe nogle steps over eller have 
ßere steps inde imellem.  
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  Succeshistorier fra det virkelige liv   

Fik stoppet produktion som ikke passede 
En kunde henvendte sig, fordi de havde igangsat ÓmasseproduktionÓ i 
udlandet. P� grund af den lange produktionstid, havde de brug for at 
3D InÞll kunne opfylde deres akutte behov. Vi modtog derfor deres 3D 
Þl, som produktionen i udlandet skulle lave. Vi producerede et par pr¿-
ver, og til kundens store overraskelse viste det sig at emnet ikke pas-
sede som tilt¾nkt. Kunden stoppede hurtigt masseproduktionen og 
undgik derved en stor fejlproduktion. Efter kalkuleringen besluttede 
kunden at f� produceret emnet i 3D print og opgav helt Ómasseproduk-
tionenÓ grundet tid og pris. 
 

tester v¾rkt¿j inden omfattende produktion 
En af vores kunder driver en produktion som bruger dyre og komplekse 
v¾rkt¿jer. For at optimere processen f�r de 3D printet v¾rkt¿jet, f¿r 
det produceres i den endelige version. Dette g¿r det muligt for dem at 
foretage n¿dvendige justeringer i designet. Selvom det 3D printede 
v¾rkt¿j kun er holdbart til en begr¾nset m¾ngde, er det tilstr¾kkeligt 
til at kunden kan Þnjustere v¾rkt¿jet, inden de g�r i gang med en om-
fattende produktion. Dette g¿res b�de for besv¾ret Ð men bestemt 
ogs� med b¾redygtige briller p�, da spildet ved et forkert v¾rkt¿j vil 
v¾re stort. 
 

3D printede tandhjul vs. ny maskine 
Telefonen ringede med en frustreret kunde i r¿ret: ÓForhandleren siger 
at reservedelen er udg�et af produktion og at jeg derfor skal skifte 
hele maskinen udÓ. Kort tid efter Þk vi den kn¾kkede reservedel som vi 
scannede og 3D printede. Maskinen k¿rer stadig med denne l¿sning. 
Historier som denne har gentaget sig mange gange med mange for-
skellige scenarier.  

Knapper blev ved med at kn¾kke 
En kunde kom til os fra et konferencecenter. Deres ßotte designer-toilet-
ter havde knapper som blev ved med at kn¾kke. Reservedelene fand-
tes Ð men skulle ofte skiftes, simpelthen fordi de var lavet for svage fra 
producentens side. Producenten havde lavet det s�dan at man skulle 
skifte hele den ¿verste del og ikke kun knappen. Og den tankegang 
passede skidt med konferencecentret mentalitet om at passe p� milj¿et. 
De stod derfor med valget mellem at Þnde en l¿sning eller udskifte 
samtlige toiletter. L¿sningen blev en 3D printet knap som blev omde-
signet tykkere p� de svageste punkter.  
 

Kommunikationsredskab 
En kunde skulle igangs¾tte et meget omfattende byggeprojekt, som 
skulle involvere mange forskellige professioner med mange sprogbarri-
ere. Kunden bad os derfor om at lave deres byggeprojekt som en lille 
model, for at minimere risikoen for miskommunikation og fejl. En fejl i 
den st¿rrelsesorden vil koste meget dyrt b�de for milj¿et og pengepun-
gen Ð og modellen skulle derfor blot bruges for at sikre at alle teams 
havde en klar forst�else for opgavens udformning.  

Ring og f� en  
uforpligtende snak. 
 
73 70 76 65 
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3D Infi!  
med Ób¾redygtige bri!er p�Ó 
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V¾sentlighedsanalyse 
V¾sentlighedsanalysen er lavet for at synligg¿re hvilke tiltag virksomheden og virksomhedens interessenter Þnder aktuelt at arbejde videre med.  
 

V¾sentlighedsanalyse

Vigtigt for 3D InÞll 
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1. Materiale forst�else 
At kunne r�dgive og vejlede vores kunder bedst muligt indenfor 
materialekendskab er h¿jt v¾gtet af begge parter. 

2. Medarbejder trivsel 
Medarbejdere og deres trivsel er en enormt vigtig ressource for at 
virksomheden pr¾sterer optimalt. Punktet er derfor v¾gtet meget 
h¿jt af virksomheden. 

3. Emballage 
Virksomheden afsender hovedsageligt i genbrugsemballage Ð og 
fors¿ger p� den m�de at undg� spild b�de med modtaget og af-
sendt emballage. 

4. Samfundsengagement og lokalsamfundet 
Virksomheden Þnder det aktuelt at st¿tte hvor de kan og indg�r 
derfor som sponsor for forskellige foreninger. 

5. Energiforbrug 
Virksomhedens produktion forbruger overraskende lidt energi Ð og 
det prioriteres derfor ikke h¿jt at Þnde optimeringsl¿sninger til 
dette punkt. L¾s mere p� n¾ste side. 

6. Lovovertr¾delser og etik 
Virksomheden v¾gter dette punkt h¿jt, men anser det samtidig 
som en selvf¿lgelighed at holde sig opdateret p� lovm¾ssige og 
etiske problematikker. L¾s mere p� n¾ste side.  

7. CO2-udledning 
M¾ngden af CO2 virksomheden udleder er minimal, hvoraf st¿r-
stedelen kommer fra r�materiale. Der arbejdes p� indsamling af 
data til at kunne udregne n¿jagtig CO2 regnskab. L¾s mere p� 
n¾ste side. 

8. A!aldsh�ndtering 
Virksomheden har fra begyndelsen fundet det helt naturligt at ind-
dele ßere a!aldssorteringscontainere. Der produceres dog virkelig 
minimal m¾ngde og det prioriteres derfor ikke at optimere yderli-
gere p� nuv¾rende tidspunkt. L¾s mere p� n¾ste side. 

3 
4 

5 

7 

8 

6 
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Omr�der vi ikke v¾lger at fokusere p� og hvorfor 

Energiforbrug 
N�r 3D InÞll fremviser produktionen n¾vner folk ofte energiforbru-
get. Men faktisk k¿rer vores egenproduktion virkelig p� lav str¿mfor-
brug. En maskine i produktionen bruger ca. 135 watt. Til sammenlig-
ning bruger vores ka!emaskine ca. 1300 watt. 
 
3D InÞll huser 2 lokationer, hvoraf det ene er v¾rksted med ¿vrigt 
maskineri til specialopgaver. I 2023 udgjorde begge lokationers to-
tale elforbrug 6250 kWh. 
Derfor har vi valgt ikke at unders¿ge muligheder for optimering af 
energiforbruget yderligere, da vi mener gevinsten er for lille.  
 
Lovovertr¾delser og etik 
Virksomheden v¾gter lovm¾ssige krav og etiske beslutninger h¿jt, 
og anser det derfor som en selvf¿lge at holde sig opdateret p� lov-
m¾ssige ¾ndringer. 
Etiske dilemmaer opst�r l¿bende i h¿jere eller lavere grad, og n�r 
dette sker, husker vi hinanden p� at vi g¿r hvad vi g¿r for at hj¾lpe 
andre. Med dette mantra i tankerne er l¿sningen sj¾ldent sv¾r at 
Þnde. 
3D InÞll Þnder derfor ikke dette punkt aktuelt til denne rapport.  
 
A!aldsh�ndtering 
Virksomheden har fra den sp¾de start fundet det naturligt at ind-
dele a!ald i de mest v¾sentlige sorteringskategorier. Dette er gjort 
som et naturligt led i opbygningen af produktionens ßow, og vi anser 
derfor ikke a!aldsh�ndtering som et omr�de, vi skal s¾tte yderligere 
fokus p�. Det minimale spild virksomheden har i produktionen, for-
s¿ges s� vidt muligt at genbruge enten i egen produktion eller i 
samarbejdspartners produktioner. 

Co2-udledning 
3D InÞll har p� nuv¾rende tidspunkt ikke en komplet Co2-opg¿-
relse, men en opg¿relse for scope 1 og 2. 
Co2-faktorer for scope 3 fors¿ges at indhentes Ð men det er ikke 
noget virksomheden s¾tter alt over styr for at f� p� plads p� nu-
v¾rende tidspunkt. Denne rapport har, som tidligere n¾vnt, v¾ret 
et fors¿g p� at tage et skridt i den rigtige retning. 
Alle tiltag laves med respekt for, at den daglige drift har hovedfo-
kus frem for alt. 
Om et komplet Co2 regnskab kan laves for 2024 vides endnu ikke. 

Awards til Fonden for  
Entrepren¿rskab og den udviklingstegning 
der h¿rte til designprocessen. 
Resultatet endte med mange �rs samarbejde. 
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  Produktion hos 
3D Infill 

3D InÞll tilbyder produktion i resin, pulver, metal og FDM-teknologi. Ikke alle af disse 
foreg�r i egen produktion Ð men udf¿res gennem faste samarbejdspartnere.  
 
Produktionen hos 3D InÞll best�r af mange forskellige maskiner. St¿rstedelen er ud-
viklet og bygget af teamet bag 3D InÞll og andre maskiner er indk¿bt f¾rdige. Grun-
den til at vi har forskellige maskiner, er at de er specialiseret til enten opgavetyper 
eller materialer. F.eks. er materialet TPU et ßeksibelt materiale, som er udfordrende 
for mange maskintyper. Derfor har vi specielle maskiner til forskellige typer opgaver.  
 
Valget af teknologi eller maskine er en vurdering som laves p� baggrund af kundens 
behov for f.eks. styrke, holdbarhed eller andre krav som kan  
 
Et emnes design spiller ogs� ind n�r teknologien skal v¾lges. Af og til er man n¿dt 
til at omdesigne emnet specielt til den teknologi det kr¾ver. Det kunne v¾re i forhold 
til tykkelse eller grader p� kanter.  
 
Mange af 3D InÞlls opgaver l¿ses internt i produktionen Ð men mange opgaver er 
ogs� et samspil mellem ßere. Et emne best�r m�ske af ßere dele, hvoraf noget skal 
printes p� �n teknologi og noget andet skal m�ske fr¾ses i st�l. 
 
 
Fordi 3D InÞll har den unikke mulighed at b�de k¿re produktion OG udvikle maskiner, 
har det i ßere opgaver v¾ret n¿dvendig simpelthen at udvikle og bygge en maskine 
specielt til �n ordre. Dette g¿res selvsagt kun ved st¿rre og mere komplicerede opga-
ver.  
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Materiale sammenligning 
Vi bruger i vores egen produktion mange forskellige materialer. Vi har her lavet materialesammenligning p� de 3 materialer vi bruger mest, samt en type 
vi n¾rmest aldrig bruger, men som er meget kendt i markedet. Den 4. er derfor medtaget for at synligg¿re hvorfor vi ikke producerer mere i denne type. 

PETG 
Polyethylenterephthalat Glycol 

PLA 
PolyLaticAcid 

ABS 
Acrylnitril-Butadien-Styren 

TPU 
Thermoplastic Polyurethane 

Ca. 96% af vores egenproduktion 
laves i dette materiale 
 

R Udskiller n¾rmest ingen par-
tikler under produktion 

R Generelt kemikalieresistent 
 

R F�s i rigtig mange farver 
 

R Lav fejlmargin i produktion 
 

R Kan genanvendes n¾rmest 
100% 

R St¾rkt materiale 
 

R UV-resistent 
 
 

Q  T�ler ca. 80 grader 
 

 
 
CO2-udledning:  
2.0-3.5 kg CO2 per kg 

Ca. 2,2% af vores egenproduktion 
laves i dette materiale 
 

R Udskiller n¾rmest ingen par-
tikler under produktion 

R Generelt kemikalieresistent 
 

R Fleksibelt og meget st¾rkt 
 

R F�s i ßere h�rdheder (shore-
v¾rdier) 
 
 
 
 

Q  F�s ikke i mange farver 
 

Q  H¿j fejlmargin i produktion 
 

Q  Ikke UV-resistent 
 
 
 
CO2-udledning:  
3.0-5.0 kg CO2 per kg 

Ca. 1,3% af vores egenproduktion 
laves i dette materiale 
 

R Udskiller n¾rmest ingen par-
tikler under produktion 

R Lavet af sukker eller majs 
 

R Bionedbrydeligt under be-
stemte forhold 
 

Q  Bliver por¿st over tid 
 

Q  H¿jere fejlmargin i produktion 
 

Q  Sv¾rt at genanvende 
 

Q  Slet ikke UV-resistent 
 

Q  T�ler max. 60 grader 
 
 
 
CO2-udledning:  
1.4-2.4 kg CO2 per kg 

Vi KAN lave dette materiale, men 
fors¿ger at undg� det 
 

R T�ler ca. 90 grader 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Q Udskiller mange partikler un-
der produktion 

Q T�ler ikke kemikalier 
 

Q Ikke UV-resistent 
 

Q Termisk reaktivt 
 

 
 
CO2-udledning:  
3.5-6.5 kg CO2 per kg 

Materialerne her er kun for FDM teknologi. Se kilder p� side 26 
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  Materialevalg 
Hver eneste gang en ny opgave melder sig, bliver der besluttet hvilken teknologi emnet skal 
produceres med. Inden for hver teknologi Þndes der en bred h�ndfuld af forskellige materialer 
at v¾lge mellem. Materialebeslutningen tr¾!es i samarbejde med kunden. Nedenst�ende er 
nogle af de prim¾re overvejelser vi g¿r os, n�r vi v¾lger materiale  
 

Hvad skal det kunne t�le? 
Skal emnet kunne t�le kemi? Skal emnet uds¾ttes for saltvand? Skal emnet opholde sig i frost-
grader, eller i h¿j varme? Bliver emnet udsat for UV? Bliver emnet udsat for h¿jt pres eller me-
get v¾gt?  
 

Hvor l¾nge skal emnet bruges? 
Er emnet en brugsdel som skal kunne holde l¾nge, eller er emnet kun for en kort periode, f.eks. 
i forbindelse med test? Er emnet f.eks. monteret langt inde i en maskine, er holdbarheden eks-
tra vigtig, da det kr¾ver stor arbejdsindsats at skifte til ny.  
 

Hvor p¾nt skal emnet v¾re? 
Er udseendet vigtig? Er emnet overhovedet synlig? Er emnet en pyntegenstand eller en brugs-
genstand?  
 

Er der krav til farver? 
Kr¾ver opgaven at der skal males p� emnet efter produktion? Er der krav til speciÞkke farver? 
Nogle teknologier tilbyder at kunden giver en farvekode, hvorefter emnet laves indfarvet i 
denne farve. Andre teknologier kan blot tilbyde en bred farvepalette kunden kan v¾lge fra. 
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Hvordan vi hj¾lper vores kunder med at tr¾ffe gr¿nnere valg 
 

Hos 3D InÞll har vi bem¾rket en naturlig udvikling i vores tilgang til kundeservice og produktion, der fokuserer 
mere p� b¾redygtighed og milj¿venlige beslutninger.  
 

Vejledning og pr¿veproduktion 
En vigtig del af vores proces er at sikre at kunden er tilfreds med det endelige produkt f¿r vi starter den helt store 
masseproduktion. 
Godkende pr¿ver f¿r produktion: Vi n¾rmest insisterer p� at kunden f¿rst godkender en pr¿ve, for at undg� risiko 
for fejlproduktion og sparer ressourcer. Ved at starte med en pr¿ve, kan vi justere og tilpasse produktet s� det opfyl-
der kundens krav. Det er klart og der er situationer hvor dette ikke giver mening Ð men som udgangspunkt bruger 
vi denne metode.  
 

Genbrugsemballage 
Vi har ogs� taget skridt for at minimere vores milj¿p�virkning gennem brugen af genbrugsemballage. 
Brug af genbrugsemballage: For at reducere a!ald og anvende ressourcerne p� en fornuftig m�de bruger vi som 
udgangspunkt genbrugsemballage til vores forsendelser. Selvom emballagen kan have logoer eller m¾rkater fra 
andre virksomheder, mener vi at vores kunder forst�r og v¾rds¾tter denne milj¿venlige tilgang. I den ideelle verden 
ville vi selvf¿lgelig gerne sende i ßotte papkasser fyldt med vores eget logo og Þne tegninger p� Ð men vi har be-
sluttet at det ikke er det fornuftige valg.  
 

Kunderne f¿rst 
Vores kunder er kernen i vores forretning og vi ¿nsker at sikre at de f�r produkter af h¿j kvalitet mens vi arbejder 
sammen mod en b¾redygtig fremtid. Vi snakker derfor ofte med vores kunder om deres materialevalg Ð eller mulig-
heden for at omdesigne et emne til at forbruge mindre materiale. Alt hvad der kan give mening Ð fors¿ger vi at 
inkorporere i de situationer hvor det er aktuelt.  
 

Take-back-l¿sning 
Som noget nyt har vi lavet en take-back-l¿sning af emner produceret af 3D InÞll, hvor emnet enten indg�r i ny pro-
duktion eller bliver forsvarligt destrueret. Dette er et skridt mod en cirkul¾r ¿konomi.  
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  CO2-Regnskab 
Her pr¾senterer vi vores CO₂-regnskab for �ret 2023, som er udarbejdet ved hj¾lp af Klimakompasset. Tallene giver et overblik over vores CO₂-
udledning fra elektricitet og varme. Da dette er vores f¿rste rapport, har vi valgt at starte simpelt med disse tal. Vi ser det som en god begyndelse 

og arbejder l¿bende p� at udvide vores CO₂-regnskab. Vi har ambitioner om at kunne udregne et mere fyldestg¿rende regnskab i de kommende 
�r, selvom vi endnu ikke kan love, at det allerede sker n¾ste �r. Indtil da ser vi dette som et vigtigt skridt p� vores b¾redygtighedsrejse. 

Elektricitet 
I 2023 er der blevet forbrugt 6.250 KWh, hvilket svarer til et forbrug p� 1,04 ton CO2e 
Dette tal d¾kker forbruget for begge af virksomhedens lokationer (hovedkontor + v¾rksted) 
 
Overvejelser: Set i perspektivet af at v¾re en produktionsvirksomhed, er forbruget af elektricitet holdt meget 
lavt. Vi har lavet mange tiltag for at optimere p� elforbruget og har derfor ikke i vores m�ls¾tninger at op-
timere yderligere p� dette. 

Varme og procesenergi 
I 2023 er der blevet forbrugt 2.952 L fyringsolie, hvilket svarer til et forbrug p� 9,79 ton CO2e 
Dette tal d¾kker forbruget for begge af virksomhedens lokationer (hovedkontor + v¾rksted) 
 
Overvejelser: Varmekilde gennem oliefyr er ikke optimalt, men da begge virksomhedens lokationer er lejem�l, 
ser vi ikke p� nuv¾rende tidspunkt alternative l¿sninger til dette. Der er blevet diskuteret alternativer som 
f.eks. varmepumper, men grundet logistiske udfordringer er vi ikke g�et videre med nogle alternative l¿sninger. 
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3D Infills brug af 

samarbejdspartnere 
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Samarbejdspartnere i hele verden 

Man kan ikke v¾re ekspert i alting 
Man kan v¾re 100-meter-mester indenfor et par enkelte fagomr�der, 
men hvis man begynder at lege ekspert i alt for mange omr�der, s� 
ender man bare med at blive en multi-k¿kkenmaskine som er lige d�rlig 
til alt hvad den kan. Derfor har vi allieret os med en bred vifte af t¾tte 
samarbejdspartnere indenfor forskellige fagomr�der.  
 
3D print i mange teknologier 
3D print er en overordnet kategori som indeb¾rer ßere forskellige tek-
nologier. Vi huser langt fra alle teknologier, men vi har oparbejdet sam-
arbejder med andre dygtige folk indenfor de forskellige omr�der. P� 
den m�de tilbyder vi alle teknologier, blot gennem t¾tte samarbejds-
partnere. Placeringen varierer fra andre danske virksomheder, til tyske, 
polske og kinesiske virksomheder alt efter opgavens kompleksitet. 
 
Andre fremstillingsmetoder 
Spr¿jtest¿bning er en naturlig partner til vores teknologi, da rigtig 
mange emner masseproduceres p� denne m�de. Her har vi ogs� lavet 
samarbejder med danske, europ¾iske og kinesiske virksomheder.  
Men ogs� indenfor fr¾s, drejning, eller bukning har vi samarbejdspart-
nere. Disse samarbejdspartnere tillader os at tilbyde en bredere vifte af 
service overfor vores kunder. Det er ikke sikkert at et emne vi tegner for 
en kunde, skal 3D printes slutteligt. Og derfor har det v¾ret et stort 
plus for vores kunder at vi nu i h¿jere grad kan agere one-stop-shop og 
f¿lge vores kunder hele vejen fra id� til f¾rdigt produkt. I starten holdt 
vi os kun til hvad vi selv kunne, og sendte derfor mange kunder tilbage 
p� gaden med instruktion om hvilke Þrmaer de skulle henvende sig til 
for at afslutte det videre forl¿b. Og det er jo en b¿vlet omgang for en 
kunde, som blot ¿nsker emnet l¿st. 

Samspil mellem ßere 
Det h¾nder relativt ofte at en opgave er et samspil mellem ßere virk-
somheder og ydelser. En opgave skal m�ske udvikles her i huset, men 
produceres et andet sted, samles et helt tredje sted og sendes til et helt 
fjerde sted for at blive pakket i korrekt emballage. Derfor tilbyder vi at 
v¾re en slags projektleder p� den slags opgaver og s¿rge for at alting 
spiller efter planen.  
 

Vanskelig kommunikation og fysisk distance 
N�r vi kommunikerer med s�vel danske som udenlandske samarbejds-
partnere foreg�r det prim¾rt p� mail. Men der er altid en risiko for at 
noget g�r galt. Og desto ßere led den skal g� gennem, desto st¿rre 
bliver risikoen.  
Vi sikrer os f¾rrest mulige fejl ved at f� visuelle opl¾g inden igangs¾t-
telsen, som kunden godkender. 
Ofte har vi jo en konkret 3D Þl at snakke ud fra Ð hvilket hj¾lper med 
forst�else og mindsker misforst�elser.  
 

No-go for samarbejde 
Kvalitet er selvf¿lgelig et selvsagt kriterie Ð men faktisk har det vist sig 
at tidsm¾ssige aftaler har v¾ret den st¿rste udfordring i forhold til at 
indg� gode samarbejdsaftaler. Det nytter ikke noget at en underleve-
rand¿r ikke overholder de tidsfrister der er indg�et, da det dermed ryk-
ker hele processen. Og derfor har vi m�ttet stoppe ßere aftaler af denne 
�rsag. 
 
P� n¾ste side kan du l¾se mere om netop dette.   
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Krav til samarbejdspartnere 

Kvalitet er et selvsagt kriterie n�r en leverand¿r g�r fra at v¾re en engangsleverand¿r til at 
blive en fast samarbejdspartner. Kvalitet d¾kker over mange aspekter og afg¿rende for at sikre 
at vi kan tilbyde god kvalitet til vores kunder. Her er nogle vi bruger som en slags tjekliste for om 
en leverand¿r kan blive en fast del af vores ÓservicetilbudÓ. 
 

Konsistens 
Ensartethed i produktionen: Det er essentielt at leverand¿ren kan levere samme h¿je kvalitet 
hver gang der bestilles. Vores kunder skal kunne stole p� at n�r der genbestilles, ligner emnet 
rent faktisk den forrige ordre og lever op til de standarder emnet har.  
 

P�lidelighed 
Overholdelse af tidsplaner: Levering til tiden er for nogle opgaver altafg¿rende. Mange af vo-
res opgaver er ßere leverand¿rer inde over et projekt, og s� nytter det ikke at projektet skrider. 
Derfor er det vigtigt at vi kan regne med det der aftales.  
Kommunikation om udfordringer: Hvis der opst�r problemer eller uforudsete h¾ndelser skal le-
verand¿ren straks meddele til os, s� vi sammen kan Þnde en l¿sning og minimere eventuelle for-
sinkelser eller kvalitetsudfordringer.  
Pr¾cision i udf¿relse: Emner med speciÞkke krav og speciÞkationer skal opfyldes med h¿j n¿jag-
tighed. Det er forskelligt fra leverand¿r til leverand¿r hvad de speciÞkke krav er til pr¾cision Ð 
men det er vigtigt at kunne regne med hvad der aftales af speciÞkationer.  
Tilpasningsevne: Muligheden for at kunne tilpasse sig ¾ndringer eller speciÞkke krav er en vigtig 
del af samarbejdet. Leverand¿ren skal kunne forst� og reagere ud fra speciÞkke krav til opga-
ven. Kan disse ikke im¿dekommes, er kommunikationen igen en vigtig faktor.  
 

Dokumentation 
Sporbarhed og rapportering: Leverand¿ren skal kunne dokumentere hvad er n¿dvendigt og ak-
tuelt i processen. Eventuelt kunne fremvise dokumentation for materialer, processer eller eventu-
elle kvalitetskontroller der er udf¿rt. Nogle kunder skal s¿ge CE-m¾rkning eller f.eks. lave brand-
test p� emner, hvor h¿j dokumentation er n¿dvendig. 

Et eksempel hvor en sam-
arbejdspartner spillede en 
stor rolle var i opgaven til 
Pandora der ¿nskede ßere 
modeller. Disse blev produ-
ceret hos 3D InÞll og blev 
males hos en fast samar-
bejdspartner. 
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                                                                 Vores Sociale Fundament: 

                                                                 V¾rdier og Inklusion 
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  Involverede medarbejdere 
En af de store drivkr¾fter bag opstarten af 3D InÞll var ¿nsket om at skabe en arbejds-
plads, hvor gl¾de og engagement g�r h�nd i h�nd. Vi har selv pr¿vet, hvordan det 
f¿les, n�r arbejdet ikke giver den energi tilbage, som vi l¾gger i det. Derfor besluttede 
vi at starte vores egen virksomhed med mottoet Ódet skal v¾re sjovt at g� p� arbejdeÓ 
Ð fordi vi mener, at det er s�dan, det b¿r v¾re for alle. 
 
Og det k¾mper vi stadig for er mottoet hos os. For det skal sgu v¾re sjovt. Selvf¿lgelig 
er der opgaver som er mere pligt end forn¿jelse Ð s�dan er livet. Men den overordnede 
f¿lelse SKAL v¾re gl¾de og motivation. Det tror vi ogs� p� h¿jner kvaliteten af vores 
arbejde. Og vi tror p� at kunden kan m¾rke den gnist der br¾nder i alle os. 
 
Motivation og gl¾de er ikke noget man selv kan styre Ð s� vi fors¿ger forskellige tiltag 
for at opretholde gnisten i vores medarbejdere. Vi tror p�, at motivation drives af per-
sonlig udvikling. At f� en alt for uoverskuelig opgave er nedslidende Ð og en alt for nem 
er umotiverende. S� kunsten at ramme inde midt imellem, hvor man bliver udfordret en 
smule og derfor er n¿dt til at vokse enten fagligt, socialt eller f¿lelsesm¾ssigt Ð men p� 
et niveau s� man ender med at lykkedes. D�t tror vi p� giver motivation.  
Desuden g¿r vi meget ud af at fors¿ge at involvere vores medarbejdere i rigtig mange 
beslutninger. Store som sm�. Vi giver stort ansvar til vores medarbejdere, som derved 
tvinges til at tr¾!e daglige beslutninger p� vegne af virksomhedens bedste. Kombineret 
med en meget stor ßeksibilitet i b�de arbejdsmetoder og m¿detider. 
 
En af de vigtigste ting, som 3D InÞll l¾gger stor v¾gt p�, er respekt. Vi udviser stor 
respekt for vores medarbejdere, og forventer det samme retur. Det samme g¾lder faktisk 
ogs� for kunder. Der er da et par samarbejder der er r¿get i vasken gennem �rene, 
netop af samme �rsag. 
 
 
 
 
Nu lyder det som om vi er et k¾mpe verdensÞrma. Det er vi ikke Ð og det er vi godt 
klar over. Men netop derfor tror vi ogs� p� at vores medarbejdere er kerneessensen af 
vores Þrma. Og vi fors¿ger derfor at v¾rne om dem p� bedst mulig m�de. 
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Sociale ÓpolitikerÓ 
Diagnoser bag facaden 
Vi fandt ret hurtigt ud af, at diversitet var en k¾mpe fordel for vores 
team. D�t at v¾re en h�ndfuld meget forskellige mennesker med meget 
forskellige kompetencer, blev vores helt store styrke. Og samme tanke-
gang Þk os til at rette blikket hen mod personer med psykiske diagnoser, 
som f.eks. ADHD eller autisme. 
Vi fandt ud af at personer med forskellige psykiske ÓhandicapÓ faktisk var 
mega ressourcest¾rke personer p� nogle andre omr�der. F.eks. har vi en 
medarbejder med autistisk diagnose, som er fantastisk til at lave reparati-
oner og service p� vores maskinpark. Han kender hele konstruktionen ind 
og ud og kan arbejde meget hurtigere end vi andre kan. Han er samtidig 
et levende leksikon af viden indenfor plastiktyper og lignende. 

Fleksjobans¾ttelse 
Netop denne tankegang har f�et os til at kigge meget ind i ßeksjob. Vi 
har i skrivende stund omkring halvdelen af vores medarbejdere som er 
ansat gennem en ßeksjobl¿sning, netop grundet psykiske eller fysiske di-
agnoser. 
Fleksjob giver ogs� en ¿konomisk frihed Ð som er en stor styrke for en lille 
virksomhed som os. 
 

Hund p� arbejde 
En af vores mest stabile medarbejdere er hunden Bandit. Han har ansvar 
for at modtage kunder og s¿rge for alle lige f�r lettet m�sen og kommer 
ud p� gr¾sset for at kaste bold. Bandit er blevet vores maskot og har 
f�et en stor plads i hjertet p� samtlige medarbejdere og en god h�ndfuld 
faste kunder. Med andre ord er Bandit enormt fork¾let og bruger en stor 
del af dagen p� at blive nusset af alle.   

Medarbejderen Sebastian 
og Bandit 

 

Praktikanten  
Alfred og Bandit 

 
Praktikanten  
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  Vores rejse forts¾tter 
Hos 3D InÞll er vi stolte af de skridt, vi har taget mod en mere 
b¾redygtig og ansvarlig fremtid. Vi ser denne rapport som en 
vigtig milep¾l, men ogs� som begyndelsen p� en l¾ngere 
rejse. I de kommende �r vil vi forts¾tte med at udvide vores 
Co2-regnskab, styrke vores sociale ansvar og udvikle nye initia-
tiver, der g¿r en reel forskel for vores kunder, medarbejdere og 
samfundet.  
 
Vi takker dig for at tage del i vores rejse ved at l¾se denne 
rapport. Hvis du har sp¿rgsm�l eller ¿nsker at samarbejde om 
fremtidige projekter, er du mere end velkommen til at kontakte 
os. Vi ser frem til at bygge en endnu st¾rkere og mere b¾re-
dygtig fremtid sammen.  
 
3D InÞll Teamet 



 28 

 

 
Kilder 

For en p�lidelig sammenligning af Co2-udledning for de udvalgte materialer har vi baseret vores vurdering p� livscyklusvurderinger 
(LCA) og forskningsstudier udf¿rt af universiteter, forskningsinstitutioner eller anerkendte milj¿organisationer.  
 

- En LCA-unders¿gelse fra NatureWorks LLC, en stor producent af PLA, angiver CO2-udledningen fra produktionen af deres 
PLA til at v¾re omkring 1.4-2.4 kg CO2 per kg PLA. 

- En rapport fra European Bioplastics ansl�r CO2-udledningen fra PLA-produktion til at v¾re lavere sammenlignet med petrole-
umsbaserede plasttyper. 

- If¿lge en unders¿gelse o!entliggjort i Journal of Cleaner Production, har PETG en CO2-udledning p� omkring 2.0-3.5 kg CO2 
per kg PETG, afh¾ngigt af produktionsmetoderne. 

- Data fra PlasticsEurope, en brancheorganisation for europ¾iske plastproducenter, viser en sammenlignelig CO2-udledning for 
lignende termoplasttyper. 

- En LCA fra Covestro, en stor producent af polyurethaner, indikerer, at TPU har en CO2-udledning p� omkring 3.0-5.0 kg CO2 
per kg TPU, afh¾ngigt af den speciÞkke formulering og produktionsproces. 

- En artikel i Journal of Materials Science & Technology beskriver CO2-udledninger for forskellige typer af polyurethaner, herun-
der TPU, med lignende v¾rdier. 

- En unders¿gelse fra PlasticsEurope ansl�r, at CO2-udledningen fra produktionen af ABS er omkring 3.5-6.5 kg CO2 per kg 
ABS, afh¾ngigt af produktionsmetoderne og de anvendte r�materialer. 
 

Disse v¾rdier er generelle estimater og kan variere afh¾ngigt af speciÞkke produktionsmetoder, geograÞske faktorer og r�materiale-
kilder. For pr¾cise sammenligninger af Co2-udledning ville det have v¾ret optimalt at beregne tal baseret p� de speciÞkke materialer 
og maskiner, vi bruger i vores produktion. Da dette ikke har v¾ret muligt inden for rammerne af denne analyse, har vi baseret vores 
sammenligning p� anerkendte estimater. 


