D INFILL




Indholdsfortegnelse

INTRODUKTION TIL VIRKSOMHEDEN ......cuituiiiiiiiiiiiiiieieeceeteecsessecsessessesssssessssssssssssssssssssesssssesssssesssssesssssassessesssssesssssasssssassossasssssassassassassnssassassans 4
UDVIKLING | GJENH@IDE. .. etuttuetueetneetneetunetueeneetnestnseeunsssnsssssesssssnsssnsesnsssnsssnsssnsssssssnssssssssnstsssssnsssnsssssesnsssssssnesnsssnsssnseesssesssenssssssesssssssesssesnsssssesnssnnsesnseens 4
DEN FORSTE BAEREDYGTIGHEDSRAPPORT — EN NY BEGYNDELSE ..evuttuttuetunetueetneennetunstunsesssessessssssnsesssssnsesnssssnsensssssssnssenssessstsssesssssssssssssssesnsssnsssnssnnsssnssenssenssannses 5
PROCESSEN HOS 3D INFILL 11 etuttunetu et etuetuetueeueeeueetuneesasenaeesaeeensesnnetnnsenssensstnssesssesssssssssssssnsssnnesnsessssssneenssnsssenssesssessstsssssssssssssssssssesnsesssesnssenssssnssnnsenssannses 6

UGWVIKUING oottt e ettt e et te et te e e tte e et s e ea s e eau e aaaa e aeaa e aasaaasanaasansaesnsaesnnsesssssssunessnnsesnsseessseessnsesssseesssessnneesssssesnssessnssesnnsesnnsessnseesnnsennnne 7
JL=T=1 2] [T OO P U TS PP PP PPRPPRPPPRY %
0T (0] 4/ 1= RN %

T 0T0 (3] 1 (o) o I RN 7
HVAD ER 3D PRINT EGENTLIG ttuuetunetunttunetuneeunetnnreunreunsesneesnsesssssaseensssnsssnnsenssssssssssssssesssssssssssssnsssssssnsssssssnssenssssssessstsssssssssssssssssssssnsssssesssesssesnsssnsssnssenssenssansses 8
6 GRUNDE TIL AT 3D PRINT ER EN FORNUFTIG MULIGHED .....c.ccuieiuiieiiiiieiieieieieieeteceessscsesssssesssssesssssosssssesssssosssssessessessassesssssessssssssassassassassassassnsss 9
Fa kun printet de reSEIVEAELIE QU MANGIET...........ccoeuuee e e eeeee e et ee e e ettt ee e e ettt e e e eettea e eetttaaaaaessaansesessansaesssnnnsessssanseeessnnnssesssnnseesssnnnsesessnnneeesrsnnneees 9
el L s oo I Y i 2 =T £ = L= RN 9
0 ) -1 o] o To [ 3] 1 [o ] o B RN 9
MiNImMaAl[BGEIDERAOIANING ..c..ceueeieeeie ettt et te et e et e et e et e eaasaaeetuneaunetanaeusatnsannnasasasnsansstsnsensstnseenseenssnnsesnsesssesnsesnsenssenneenssensesneesnsennns 10
LADENAE PrOAUKLIUSTEIING «.c..eeeeeeeeeee ettt ettt et et ettt et e et s et e et eaasaaeeauneaunetnnatasaensasnsesasssnsansstsnsenssenseenseensssnsesssesnssnnsssnsenssenneenseensesneesnssnnns 10
JEL G o= o1 gl U7 K] = PSPPSR PPRTPPPIN 10
DEN ITERATIVE PROCES UNDER UNDERVIKLING t1vuutettuetetuuseeruesessnsessnnsessnssensnsesssssesssssessnssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssesssssesssssssssssssssasssssenssssssnsssssssssssnssssnessssnns 11

SUCCESHISTORIER FRA DET VIRKELIGE LIV ....uuiuiiuiiiiiiiieiieiiesiecresiessessessessessessessessossessessessesssssesssssesssssasssssessossesssssassossessossasssssassossassassassassassassas 12

3D INFILL MED ”BZEREDYGTIGE BRILLER PA”.......ooiitiiieeeiceeecieeectrecceeeessseessseeessseeesssesesssesesssesssssssssssessssssesssssesssesssssesssssessssssesssesesssesssssessssseses 13
W ZESENTLIGHEDSANALYSE «.ttuutetuuseetunseesuasessnnsessansessnsesssssessssssssssssssnnsessssssssssesssssssssnsssssssesssssessssesssssesssssssssesssssesssssessssssssesssssssssssssesssseessssssssseessnnsssnessennns 14
OMRADER VI IKKE VZAELGER AT FOKUSERE PA OG HVORFOR ..vvuuittuuittunetttusettnsetsaseetunseessasesssssessassessssssssssssssssesssssssssssessssssssssssssssssssnsssnnssesssssessssssssssssssssennessesnsses 15
PRODUKTION HOS BD INFILL cetutttuetuetueetuetuetueetneetuetuereuestnesesnseunsesssesnsesnnesaseensssnnasassenssssnsenssensssssstsssssssssssssssssssssssssssssnsssnsssnseensssnssenssenssensssnssenssenssesssannns 16
MATERIALE SAMMENLIGNING 111t tttuueettuntetueseesunsesunssesunseesunssessssssssssesssssessssssssssssssssssssssssssssessssssssssesssssessssssssssssssssesssssessssssssssssssssesssssessssssnsssssnsesssnsssenessssnns 17

IR ICHNY A U, Uy ST UPUPR PP SOTRUURPURt 17
TPURM . ... e e o it cicietctee ettt eteeseteseseeasestensssenssssesstasnessensssnessserassstensssnasssrassssensssnssssesnssernsssresssssasasressssonsasnnsasans 17
M) cororrenii, SURSURONY SO A <IN SRS PP OUR PR PSUSOPRUTRPURt 17
AV D SUUTOORIN, SO A SO TR PP PR PP TSURPRRPPPRRPR 17
IMATERIALEVALG .. etteetetttiettneetaeetaeetneetnesaetueennetuneenseennsenssesssesssssssssnsssssssssssnsesnsssnsesnsesnssensssnssssssensssssssnssesssessssssssssssssssssssssssnnsssssssnsessnssnsensssnsennneenssenneen 18
HVORDAN VI HIZELPER VORES KUNDER MED AT TRZEFFE GRINNERE VALG «.euuettuttuuttuneeunrenneeeneetnsesneeenseenssenseenssensssnssesssessstsssssssssnsssssesssssnsssssesnsssnsssnssensssnsesnssenssennsen 19
CO2 REGNSKAB .. tteetutttueetueetneuueetneetunetuneauneenneeuesesssesnsennsssnseensesnsssnneensssnsssassesssesssssssssssssnsssnsssssssnssssesnsessssssnsensesnssssssssssesssssssssssssnsesssesnsenssssnsesnssenssennsen 20



3D INFILLS BRUG AF SAMARBEJDSPARTNERE ........ccuieiiiiiiiitiiiiieiititctiecticeieeeteeteetetetatetatetasetessesssesstasstasessssssssssssssssssssssstsssssssessssnssssssasssanes 21

SAMARBEJDSPARTNERE | HELE VERDEN ... euutuuttnttnttneruernernersersesnssnssnesnesnessesnessessessnsssssnssassssssesssssessesssssnssssssssssssssssssessessessssnssnsssssssssesnessessessessessesssssnesnesnesneens 22
KKRAV TIL SAMARBEJDSPARTNERE .1ttt ttutrtrtrtnesnesnesnesnesnesnessersessssssnssnssnssnessessessssssssssssnsssssnssssssessssssessessnssssssssnsssessessssnsssssessnsssesnessessessessessesssessssnesnesesnns 23
VORES SOCIALE FUNDAMENT: VERDIER OG INKLUSION......c.ctitiiitiiiiitetettetetecececaceeesesesssssesesssssssassssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssesasnsnsns 24
INVOLVEREDE MEDARBEJDERE .vutvuttutrutrtruneunesnesnesnernessesuessessnsussnssnsssssnsssessessnsssssssssssnsssssssssessesssssessessessnsssssssssessessessessnsssssnssnssnesnssnersessessessesssesnssnesnernesnns 25
SO CIALE P OLITIKER” 1 evtuttentuetneseenesesnesesnesesnssesnssesnssesnssesnssssnssessesssnssesssssssssessssssnssesssssssssesssssssssesssssssssessessssssesssssssssessesssnssessesssnssessesssnssesnesssnssesnenesnssesnes 26
VORES REJSE FORTSZTTER. ..o ititititieieitititetitetererererecececacassssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesesnsnsns 27
L] 1 ] = - SRS 28



Udvikling i ojenhejde

Vi startede virksomheden med et gnske om at lave udvik|ing
og produktion pa en hurtig og nem made. Her var 3D print
et fantastisk vaerktej, som gjorde det mu|igf at komme hurtigt
fra ide til virkelighed.

3D Infill har udviklet sig fra at vaere en hardcore produktions-
virksomhed til ogsa at blive en tegnestue som i samarbejde
med kunden udvikler og designer et emne.

Virksomheden startede i slutningen af 2019, hvorefter et par
harde ar fulgte. Udefrakommende faktorer gjorde at vi fik en
hardere opstart end andre virksomheder, som ogsd starter fra
bunden.

Vi ser det i dog som en styrke, at vi fra begynde|sen er blevet
kastet ud pa dybf vand og har mattet laere at vaere omstil-
lingsparate.

| dag lever vi af produkfudvikhng og den efterfolgende pro-
duktion af sma serieop|aeg. Er en sterre masseproduktion ned-

vendig har vi et bredt netvaerk af samarbejdspartnere.

Glaed dig til at leere vores virksomhed og vores vaerdier bedre
at kende. God laeselyst!

CEQ, Peter Egtved Fehns & CMO, Marlene Laura Jerss
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Hos 3D Infill har vi altid lagt vaegt p& at treeffe velovervejede beslut-
ninger. Bade fordi gkonomien som en ny start-up ikke har tilladt for
meget s|inger i valsen, men 0gsé fordi vi gerne vil kunne se os selv i
spejlet. Ansvor|igheo| har derfor altid vaeret et n®g|eorc| i vores dog|ige
overveje|ser.

Men i a&r tager vi et vigtigt skridt ved at lave denne rapport. Selve
regnskobe’r er indtil nu kun lavet med scope 1 og 2, og viser derfor kun
et begraensef billede - men ikke desto mindre er det et vigtigt skridt i
den rigtige retning.

Vi skriver derfor denne rapport med henblik pé& at dele vores fremskridt
og udfordringer &bent, i hab om at inspirere andre og skabe en c|i0||og
om, hvordan vi sammen kan bidroge positivt til en bedre verden. lkke
kun baeredygﬂghedsmaessigf - men ogsé genere| fornuft.

Denne rapport skal gerne syn|igg®re og identificere nog|e omréder med
Forbedringspo’ren’ride for os som virksomhed - men rapporten har 0gsd
til formal at syn|iggore over for o|ig der laeser med, i hvordan vi driver
vores forre’ming.

Rapporten er derfor ogsd en dynomisk rapport som lobende justeres i
takt med at virksomheden udvikler sig.

Vi inviterer derfor alle vores interessenter - kunder, medorbejdere, le-
veranderer (o]e] lokalsamfundet til at deHoge i denne rejse med os. Sam-
men kan vi tage omsvor|ige skridt mod en bedre fremtid og sikre at
vores bes|u’minger ikke kun er fornuHige nu og her - men o0gsé pd den
lange bane.




e ' Vi arbejder med 4 grene af forskellige

P’°°“se“?‘w p/ servicepunkter. Udvikling, tegning, proto-
- type og produktion.
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Udvikling

Det forste, der sker, er et uforpligtende mede med os. Vi
danner en faelles forstaelse for hvad din idé er og hvad den
skal.

Denne del af processen foregar typisk p& papir eller tavle,
indtil vi er enige om den efterfelgende proces.

Prototype

Vi printer din forste prototype. Det er i denne fase vi ’ri|1(®jer
rettelser og justeringer. Ofte keorer denne proces lidt i loop,
hvor der lebende justeres undervejs.

Prototypen kan bruges til at teste ideen eller markedet.

™
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Tegning

Efter vores ping-pong og udvekshng af ideer, fegner vi din
idé. Vi tilfejer de nejagtige mal, sterrelse og vaelger mate-
riale til opgaven.

Denne del foregar typisk i tegneprogrammer p& computer.

pd computer.
A‘“
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Produktion

Vi gemmer tegningerne s& du altid kan bestille flere efter-
f®|geno|e eller ’ri|1tcaje aendringer efter du har brug’r produk—
tet over noget tid.

@nsker du tilpas mange antal er andre fremstillings-meto-
der bedre. Her kan vi ogsé guide dig videre.
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3D print fungerer meget ligesom en normal 2D
printer. Den fortsaetter bare ogsé p& den 3. dimen-
sion.

Inden for 3D print er der mange forskellige tekno-
logier. Nogle bruger laser til at "smelte” materialet
sammen. Andre bruger UV i epoxy-vaeske til at
haerde et emne. Andre teknologier bruger en trad,
lidt ligesom en limpistol der bygger i 3D.

Hvilken teknologi der vaelges til en opgave, athaen-

ger af emnets detaljegrad og hvad det skal kunne
holde til.

Trad-teknologien kalder man FDM, Fused Deposi-

tion Modeling, og i denne teknologi kan man vaelge
hvor meget infill et produkt skal have. Alts& hvor
massivt eller hvor tomt et emne skal vaere.

Netop derfor kaldte vi os 3D Infill.



6 grunde

TILATIDPRINTEREN fornuftig mulighed

N&r noget gér i stykker og reservedelen er udg(’jef af produktion hos leveranderen kan du f& printet den i ste-
det. P& den made kan maskiner eller andet udstyr fortsat bruges i |ong tid fremover.
Du sparer dyre investeringer i nyt uds’ryr og som’ridig sparer du mi|j@e’r for et stort k|imoof’rryk

De fleste frems’ri“ingsmefoder skaber et produkf ved at fjerne overs|<yo|eno|e materiale. Feks. fremstilles mange
dele til maskiner og udstyr med spénfogende fekno|ogi (drejning, Fraesning osv.) hvor materiale fjernes.
3D print ger det modsatte og printer kun det konkrete produkf. Der opstar kun gonske lidt spi|o| i forbindelse

med stettemateriale eller Fej||oroo|ul<’rion.

Du har nok hert det for; "Keb lokalt”. Det udtryk gaelder ogsa for din produktion. Transport af varer er en stor
synder i det greonne regnskob. Det er derfor bedre for mi|j@e’r at minimere fransportfen.

at minimere fransporten.




Traditionelle frems’ri”ingsmefoder kreever at der of’roges store maengder. Du skal hele tiden vurdere den maengde
du skal have pa lager - maske et halvt &r forud - og haenger derfor pd store lageromkostninger.

Der er stor risiko for at fej|vuro|ere og maske ender du med restparti af udg("]ede produk’rer, hvilket skaerer bade
hjertet, pengepungen og k|imoregnskobet

Med 3D print som en just-in-time produk’rion, behover du kun at f& printet praecis det antal du har brug for.

— I
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Udvikler dine produkter sig?

Ved at producere lgbende (o]e] ikke ende med store maengder pd |oger, kan du hele tiden aendre design og egen-
skaber nar produktet og brugerens behov udvikler sig. Derved sikrer du at du ikke ender med restpari af udgé—
ede designs som skal destrueres og koster dyrt for samfundet.

Hos 3D Infill har vi indgée’r samarbejde med flere p|os’rvirl<somheo|er som kan genonvende mange af vores réva-
rer og produk’rer. Vi ﬂ|byo|er derfor +oke—boc|<—|osninger pd produk’rer producere’r af 3D Infill i flere af vores p|0|s’r—
moferio|e’ryper. Med take-back produk’rer vil p|os’rmo’rerio|e’r entfen indgé som en del i ny p|os’ril<proo|uk’rion eller
vi vil f& produktet forsvarligt destrueret. P& denne made ger vi “spild” til en cirkulser ekonomi.




EN TTERATIVE PROCES UNDER UDVIKLING

Step 4.
3D Tegning
— Processen under et udviklingsforleb op-

leves ofte som kerende i loop” hvor flere
Step 3 Step 5. / processer gentager sig. Det er meget
Udviinn.g Prototype Forske”ig’r fra projek’r il projekf hvor

mange gange man er disse steps igen-
nem. Det oﬂ']aenger ofte af |<om|o|el<sife—

| denne model ses hvilke steps vi oplever
at et udvik|ingsprojek’r fypisk har. lkke
alle projekter er ens, og man kan derfor
godf hoppe nog|e steps over eller have
flere steps inde imellem.

/‘ ten og formalet med projek’ref.

Step 2. ] L Step 6. J
Skitsering Test Prototype

-~ N/ Step7.77777 )
{ Step 1. ] ! Justeringog |
Idé ____forbedring___ . bl
Produktion




SUCCESHTSTORTER FRA DET VIRKELTGE LIV

FIK STOPPET PRODUKTION SOM TKKE PASSEDE

En kunde henvendte sig, fordi de havde igangsat ‘masseproduktion” i
udlandet. P& grund af den |onge produktionstid, havde de brug for at
3D Infill kunne opfylde deres akutte behov. Vi modtog derfor deres 3D
fil, som produkﬂonen i udlandet skulle lave. Vi producerede et par pre-
ver, og til kundens store overraskelse viste det sig at emnet ikke pas-
sede som tiltaenkt. Kunden sToppede hur’rigf mosseproduk’rionen og
undgik derved en stor fejlproduktion. Efter ko||<u|eringen besluttede

kunden at f& produceret emnet i 3D print og opgav helt ‘masseproduk-

tionen” grundet tid og pris.

TESTER VARKT)] INDEN OMFATTENDE PRODUKTION

En af vores kunder driver en produktion som bruger dyre og komplekse
vaerkf@jer. For at optimere processen far de 3D printet vaerk’r@jeJr, for
det produceres i den ende|ige version. Dette gor det mu|ig+ for dem at
Fore’roge n@dvendige justeringer i designe’r. Selvom det 3D printede
veerktej kun er holdbart til en begraense’r maengde, er det Jri|s+rae|<l<e|ig’r
til at kunden kan finjustere veerktgjet, inden de gdr i gang med en om-
fattende produktion. Dette gores bade for besveeret - men bestemt
0gsd med baeredygfige briller P4, da spi|de’r ved et forkert vaerk’r@j vil
vaere stort.

3D PRINTEDE TANDHJUL V. NY MASKINE

Telefonen ringede med en frustreret kunde i reret: "Forhandleren siger
at reservedelen er udgée’r af produktion og aft jeg derfor skal skifte
hele maskinen ud”. Kort tid efter fik vi den knaekkede reservedel som vi
scannede og 3D printede. Maskinen kerer s’rodig med denne |®sning.
Historier som denne har gentaget sig mange gange med mange for-
ske”ige scenarier.

KNAPPER BLEV VED MED AT KN/AKKE

En kunde kom til os fra et konferencecenter. Deres flotte designer—foﬂe’r—
ter havde knapper som blev ved med at knaekke. Reservedelene fand-
tes - men skulle ofte skiftes, simpelthen fordi de var lavet for svage fra
producenfens side. Producenten havde lavet det sddan at man skulle
skifte hele den everste del (o]e] ikke kun knappen. Og den Tonkegong
possede skidt med konferencecentret mentalitet om at passe pd mi|j®e’r.
De stod derfor med vo|ge’r mellem at finde en |@sning eller udskifte
som’r|ige toiletter. Lesningen blev en 3D printet knap som blev omde-
signet Tykkere [eJe de svageste punk’rer.

KOMMUNTKATLONSREDSKAB

En kunde skulle igangsaette et meget omfattende byggeprojek’r, som
skulle involvere mange Forske”ige professioner med mange sprogborri—
ere. Kunden bad os derfor om at lave deres byggeprojekf som en lille
model, for at minimere risikoen for miskommunikation og Fej|. En {ej| i
den storrelsesorden vil koste meget dyr’r bade for mi|j®e+ 0g pengepun-
gen - og modellen skulle derfor blot bruges for at sikre at alle teams
havde en klar forst&else for opgavens udformning.

Ring og f& en
uforp|ig’renc|e snak.

757076 65
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Vigtigt for 3D Infills interessenter

Vaesentlighedsanalyse

Vaesentlighedsanalysen er lavet for at synliggere hvilke tiltag virksomheden og virksomhedens interessenter finder aktuelt at arbejde videre med.

Q)

©

Vigtigt for 3D Infill

Materiale forstdelse

At kunne radgive og vejlede vores kunder bedst muligt indenfor
materialekendskab er hojt vaegtet af begge parter.

Medarbejder trivsel

Medarbejdere og deres trivsel er en enormt vigtig ressource for at
virksomheden praesterer op’rimo|’r. Punktet er derfor vaegtet meget
hojt af virksomheden.

Emballage

Virksomheden afsender hovedsageligt i genbrugsemballage - og
forseger pa den made at undgd spild bade med modtaget og af-
sendt emballage.

Samfundsengagement og lokalsamfundet

Virksomheden finder det aktuelt at stette hvor de kan og indgér
derfor som sponsor for forske”ige foreninger.

Energiforbrug

Virksomhedens produktion forbruger overraskende lidt energi - og
det prioriteres derfor ikke hojt at finde op’rimerings|®sninger til
dette punk’r. Laes mere pd& naeste side.

Lovovertraedelser og etik

Virksomheden vaegter dette punk’r hejt, men anser det som’ridig
som en selvfolgelighed at holde sig opdateret p& lovmaessige og
etiske problematikker. Laes mere pd& naeste side.

CO2-udledning

Maengden af CO2 virksomheden udleder er minimal, hvoraf stor-
stedelen kommer fra ramateriale. Der arbejdes pd& indsamling af
data til at kunne udregne nejagtig CO2 regnskab. Laes mere p&
naeste side.

Affaldshandtering

Virksomheden har fra begynde|sen fundet det helt no’rur|ig’r at ind-
dele flere affaldssorteringscontainere. Der produceres dog virkelig
minimal maengde og det prioriteres derfor ikke at optimere yder|i—
gere pd nuvaerende ’ridspunk’r. Laes mere p& naeste side.

14



OMRADER VI IKKE VALGER AT FOKUSERE PA 0G HVORFOR

Energiforbrug

Nar 3D Infill fremviser produktionen naevner folk ofte energiforbru-
get. Men faktisk kerer vores egenproduk’rion virke|ig [ole lav stremfor-
brug. En maskine i produktionen bruger ca. 135 watt. Til sammenlig-
ning bruger vores kaffemaskine ca. 1300 watt.

3D Infill huser 2 lokationer, hvoraf det ene er vaerksted med evrigt
maskineri til specialopgaver. | 2023 udgjorde begge lokationers to-
tale elforbrug 6250 kWh.

Derfor har vi vo|g+ ikke at undersege mu|igheo|er for optimering af
energiforbruge’r yo|er|igere, da vi mener gevinsten er for lille.

Lovovertraedelser og etik

Virksomheden vaegter lovmaessige krav og etiske beslutninger haijt,
og anser det derfor som en se|vf0|ge at holde sig opdofere’r [eJe lov-
meessige aendringer.

Etiske dilemmaer opstar lebende i hojere eller lavere grad, og nar
dette sker, husker vi hinanden pd at vi ger hvad vi ger for at hjselpe
andre. Med dette mantra i tankerne er |®sningen sjae|o|en’r sveer af
finde.

3D Infill finder derfor ikke dette pun|<’r aktuelt til denne rapport.

Affaldshandtering

Virksomheden har fra den spaede start fundet det naturligt at ind-
dele affald i de mest vaesentlige sorteringskategorier. Dette er gjort
som et no’rur|ig+ led i opbygningen af produk’rionens flow, og Vi anser
derfor ikke affaldsh&ndtering som et omrade, vi skal saette yderligere
fokus p&. Det minimale spild virksomheden har i produktionen, for-
soges sd vidt mu|igT at genbruge enfen i egen produkﬂon eller i
somorbejdspor’mers produk’rioner.

Co2-udledning

3D Infill har p& nuvaerende tidspunkt ikke en komplet Co2-opge-
relse, men en opgerelse for scope 1 og 2.

Co2-faktorer for scope 3 forseges at indhentes - men det er ikke
noget virksomheden saetter alt over styr for at fa pa plads pa nu-
veerende ’ridspunkt Denne rapport har, som ’ric”igere naevnt, vaeret
et forseg pd at tage et skridt i den rigtige retning.

Alle Ti|’rog laves med respekf for, at den dog|ige drift har hovedfo-
kus frem for alt.

Om et komplet Co?2 regnskab kan laves for 2024 vides endnu ikke.

Awards til Fonden for
Entreprenerskab og den udviklingstegning
der herte til designprocessen.

Resultatet endte med mange &rs samarbejde.



Produktion hos
3D Infi

3D Infill tilbyder produktion i resin, pulver, metal og FDM-teknologi. Ikke alle af disse
Foregér i egen produkfion - men udferes gennem faste somorbejdspor’mere.
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Produktionen hos 3D Infill bestar af mange forskellige maskiner. Sterstedelen er ud-
viklet og bygge’r af teamet bog 3D Infill (o]e] andre maskiner er indkebt faerdige. Grun-
den til at vi har forske”ige maskiner, er at de er specio|isere’r til enten opgavetyper
eller materialer. Feks. er materialet TPU et fleksibelt materiale, som er udfordrende
for mange moskin’ryper. Derfor har vi specie”e maskiner til Forske”ige typer opgaver.

Valget af teknologi eller maskine er en vurdering som laves p& baggrund af kundens
behov for feks. styrke, holdbarhed eller andre krav som kan

Et emnes design spi||er 0gsé ind nar ’rekno|ogien skal vae|ges. Af (o]e] til er man nedt
til at omdesigne emnet specie|’r til den ’rekno|ogi det kraever. Det kunne vaere i forhold
til ’rykke|se eller groder pd kanter.

Mange af 3D Infills opgaver leses internt i produktionen - men mange opgaver er
0gsd et samspil mellem flere. Et emne bestdr maske af flere dele, hvoraf noget skal
printes p& én teknologi og noget andet skal maske fraeses i stal.

Fordi 3D Infill har den unikke mulighed at bade kere produktion OG udvikle maskiner,
har det i flere opgaver vaeret nedvendig simpelthen at udvikle og bygge en maskine
specieH til én ordre. Dette gores se|vsog’r kun ved sterre 0g mere komp|icerede opga-
ver.




MATERTALE SAMMENLIGNING

Vi bruger i vores egen produktion mange forske“ige materialer. Vi har her lavet mo’rerio|esommen|igning p& de 3 materialer vi bruger mest, samt en type
vi naermest o|o|rig bruger, men som er meget kendt i markedet. Den 4. er derfor med’rogef for at syn|igg®re hvorfor vi ikke producerer mere i denne type.

PEIG

POLYETHYLENTEREPHTHALAT GLYCOL

1M

THERMOPLASTIC POLYURETHANE

PLA

POLYLATICACTD

ABS

ACRYLNTTRIL-BUTADIEN-STYREN

Ca. 96% af vores egenproduktion
laves i dette materiale ;

|Z[ Udskiller nsermest ingen par-
tikler under produkﬂon

|Z[ Generelt kemikalieresistent

|Z[ Fas i rigtig mange farver

|Z[ Lav fejlmargin i produktion

|Z[ Kan genanvendes naermest
100%

|Z[ Staerkt materiale

|Z[ UV-resistent

Taler ca. 80 grader

CO2-udledning:
‘ 2.0-35 kg CO?2 per kg
|

S —

Ca. 2,2% af vores egenproduktion
laves i dette materiale

|Z[ Udskiller nsermest ingen par-
tikler under produkﬂon

|Z[ Generelt kemikalieresistent

|Z[ Fleksibelt og meget staerkt

V] Fas i flere hardheder (shore-

veerdier)

Fas ikke i mange farver
Hoj fejlmargin i produktion

lkke UV-resistent

CO2-udledning:
3.0-50 kg CO?2 per kg

Ca. 1,3% af vores egenproduktion
laves i dette materiale »

|Z[ Udskiller nsermest ingen par-
tikler under produkﬂon

|Z[ Lavet af sukker eller majs

|Z[ Bionedbrydeligt under be-
stemte forhold

Bliver porast over tid

Sveert at genanvende
Slet ikke UV-resistent

Taler max. 60 grader

CO2-udledning:
14-24 kg CO2 per kg

C

Hojere Fej|morgin i produkfion

Vi KAN lave dette materiale, men
forseger at undgd det

|Z[ Taler ca. 90 grader

Udski”er mange partikler un-
der produk’rion

Té1|er ikke kemikalier
lkke UV-resistent

Termisk reaktivt

CO2-udledning:
35-6.5 kg CO2 per kg

[N =
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MATERTALEVALG

Hver eneste gang en ny opgave melder sig, bliver der besluttet hvilken ’rekno|ogi emnet skal
produceres med. Inden for hver ’rekno|ogi findes der en bred handfuld of forske”ige materialer
at vaelge mellem. Materialebeslutningen traeffes i samarbejde med kunden. Nedenstéende er
nogle af de primaere overvejelser vi ger os, nar vi vaelger materiale

Hvad skal det kunne tale?

Skal emnet kunne tale kemi? Skal emnet udseettes for saltvand? Skal emnet opholde sig i frost-
grader, eller i hoj varme? Bliver emnet udsat for UV? Bliver emnet udsat for hejt pres eller me-
get vaegt?

Hvor lsenge skal emnet bruges?

Er emnet en brugsdel som skal kunne holde laenge, eller er emnet kun for en kort periode, f.eks.
i forbindelse med test? Er emnet feks. monteret |ong’r inde i en moskine, er holdbarheden eks-
tra vigtig, da det kraever stor arbejdsindsats at skifte til ny.

Hvor paent skal emnet vaere?
Er udseendet vigtig? Er emnet overhovedet synlig? Er emnet en pyntegenstand eller en brugs-
genstand?

Er der krav til farver?

Kraever opgaven at der skal males p& emnet efter produk’rion? Er der krav til specifikke farver?
Nog|e ’rekno|ogier Ti|byo|er at kunden giver en farvekode, hvorefter emnet laves indfarvet i
denne farve. Andre teknologier kan blot tilbyde en bred farvepalette kunden kan vaelge fra.



Hvordan vi hjalper vores kunder med at traeffe grennere valg

Hos 3D Infill har vi bemaerket en nofur|ig udvik|ing i vores Ti|gomg til kundeservice 0og produktion, der fokuserer
mere pd baeredyg’righed og mi|j®ven|ige bes|u’minger.

VEJLEDNTNG 0 PRAVEPRODUKTION

En vigtig del af vores proces er at sikre at kunden er tilfreds med det ende|ige produkt fer vi starter den helt store
mosseproduk’rion.

Godkende prever for produkfion: Vi naermest insisterer pd& at kunden forst goo||<eno|er en prove, for at uno|g<°:1 risiko
for fej|produl<fion 0Qg sparer ressourcer. Ved at starte med en prove, kan vi justere og Ti|posse produk’re’r s& det opfy|—
der kundens krav. Det er klart og der er situationer hvor dette ikke giver mening - men som udgongspunk’r bruger
vi denne metode.

GENBRUGSEMBALLAGE

Vi har ogsé taget skridt for at minimere vores mi|j®p(°:1virl<ning gennem brugen af genbrugsembo”oge.

Brug af genbrugsemballage: For at reducere affald og anvende ressourcerne pé en fornuftig made bruger vi som
udgangspunkt genbrugsemballage til vores forsendelser. Selvom emballagen kan have logoer eller maerkater fra
andre virksomheder, mener vi at vores kunder forstar og veerdsaetter denne mi|j®ven|ige Ti|gong. | den ideelle verden
ville vi se|vf®|ge|ig gerne sende i flotte papkasser fyldt med vores eget |ogo (o]e] fine tegninger p&d - men vi har be-
sluttet at det ikke er det Fornuf’rige vo|g,

KUNDERNE FRST

Vores kunder er kernen i vores {orre’ming og vi onsker at sikre at de far produk’rer af h@j kvalitet mens vi orbejder
sammen mod en baeredyg’rig fremtid. Vi snakker derfor ofte med vores kunder om deres mo’rerio|evo|g - eller mu|ig—
heden for at omdesigne et emne til at Forbruge mindre materiale. Alt hvad der kan give mening - forsoger vi at
inkorporere i de situationer hvor det er aktuelt.

TAKE-BACK-LASNING

Som noget nyt har vi lavet en ’roke—bock—|®sning af emner producere’r af 3D Infill, hvor emnet enten indgér i ny pro-
duktion eller bliver forsvorhg’r destrueret. Dette er et skridt mod en cirkuleer gkonomi.



L0Z-REGNSKAB

Her praesenterer vi vores CO,-regnskab for aret 2023, som er udarbejdet ved hjaelp af Klimakompasset. Tallene giver et overblik over vores CO,-
ud|eo|ning fra elektricitet og varme. Da dette er vores ferste rapport, har vi vo|g’r at starte simpelt med disse tal. Vi ser det som en god begynde|se

og arbejder lebende p& at udvide vores COz—regnskob. Vi har ambitioner om at kunne udregne et mere Fy|desfg®reno|e regnskob i de kommende
ar, selvom vi endnu ikke kan love, at det allerede sker naeste ar. Indtil da ser vi dette som et vigtigt skridt p& vores baeredygﬂghedsrejse.

ELEKTRICTTET

| 2023 er der blevet forbrugt 6.250 KWh, hvilket svarer til et forbrug pé& 1,04 ton COge
Dette tal daekker Forbruge’r for begge af virksomhedens lokationer (hovedkontor + vaerksted)

Overveje|ser: Set i perspek’rivef af at vaere en produkfionsvirksomhed, er forbrugef af elektricitet holdt meget
lavt. Vi har lavet mange TiHog for at optimere pé e|forbrugef og har derfor ikke i vores mé|sae’minger at op-

fimere yo|er|igere pd deftte.

VARME 06 PROCESENERGL

| 2023 er der blevet forbrugt 2952 L fyringsolie, hvilket svarer til et forbrug p& 9,79 ton COge
Dette tal daekker Forbruge’r for begge af virksomhedens lokationer (hovedkontor + vaerksted)

Overveje|ser: Varmekilde gennem o|ie1cyr er ikke op’rimo|’r, men da begge virksomhedens lokationer er |ejem<°:1|,
ser vi ikke p& nuvaerende ﬂdspunk’r alternative |®sninger til dette. Der er blevet diskuteret alternativer som
f.eks. varmepumper, men grunde’r |ogis+isl<e udfordringer er vi ikke géet videre med nog|e alternative |®sninger.
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Samarbejdspartnere i hele verden

Man kan ikke vaere ekspert i alting

Man kan vaere 100-meter-mester indenfor et par enkelte fagomrader,
men hvis man begynder at |ege ekspert i alt for mange omréder, s&
ender man bare med at blive en multi-kekkenmaskine som er |ige dér|ig
til alt hvad den kan. Derfor har vi allieret os med en bred vifte af taette
samarbejdspartnere indenfor Forske”ige fogomréder.

3D print i mange teknologier

3D print er en overordnet koﬁregori som indebaerer flere Forske”ige tek-
no|ogier. Vi huser |ong+ fra alle Jrekno|ogier, men vi har oparbejdet sam-
arbejder med andre dygfige folk indenfor de Forske”ige omréder. P&
den made tilbyder vi alle ’rekno|ogier, blot gennem taette samarbejds-
partnere. P|oceringen varierer fra andre danske virksomheder, til ’ryske,
po|s|<e og kinesiske virksomheder alt efter opgavens komp|e|<si’re+.

Andre fremstillingsmetoder

Sprzjfesmbning er en no’rur|ig partner til vores ’rekno|ogi, da rigtig
mange emner masseproduceres p& denne made. Her har vi ogsa lavet
somorbejder med danske, europaeiske og kinesiske virksomheder.
Men ogsd indenfor fraes, drejning, eller bukning har vi samarbejdspart-
nere. Disse somorbejdspor’mere tillader os at ﬂ|byde en bredere vifte af
service overfor vores kunder. Det er ikke sikkert at et emne vi tfegner for
en kunde, skal 3D printes s|uHe|ig’r. Og derfor har det vaeret et stort
p|us for vores kunder at vi nu i h@jere grod kan agere one—s’rop—shop og
{®|ge vores kunder hele vejen fra idé til faerdig’r produkt. | starten holdt
vi os kun til hvad vi selv kunne, 0og sendte derfor mange kunder ’ri|boge
pd goden med instruktion om hvilke firmaer de skulle henvende sig til
for at afslutte det videre forleb. Og det er jo en bovlet omgang for en
kunde, som blot ensker emnet lost.

Samspil mellem flere

Det haender relativt ofte at en opgave er et somspi| mellem flere virk-
somheder og ydelser. En opgave skal maske udvikles her i huset, men
produceres et andet sted, samles et helt ’rredje sted og sendes til et helt
ﬂerde sted for at blive pokke’r i korrekt embo”oge. Derfor +i|byo|er vi at
veere en s|ogs projektleder p& den s|ogs opgaver og serge for at o|’ring
spi||er efter |o|cmen.

Vanskelig kommunikation og fysisk distance

Nar vi kommunikerer med savel danske som udenlandske somorbejds—
partnere {oregc"]r det primeaert pé mail. Men der er altid en risiko for at
noget gdr go|’r. Og desto flere led den skal gd gennem, desto storre
bliver risikoen.

Vi sikrer os faerrest mu|ige fejl ved at f& visuelle op|aeg inden igangsaet-
telsen, som kunden godkender.

Ofte har vi jo en konkret 3D fil at snakke ud fra - hvilket hjae||oer med
forstaelse og mindsker misforstéelser.

No-go for samarbejde

Kvalitet er se|vf®|ge|ig et se|vsog’r kriterie - men faktisk har det vist sig
at ’ridsmaessige aftaler har vaeret den sterste ud{ordring i forhold til at
indgé’] gode samarbejdsaftaler. Det nytter ikke noget at en underleve-
rander ikke overholder de tidsfrister der er indg(’jef, da det dermed ryk-
ker hele processen. Og derfor har vi mattet stoppe flere aftaler af denne
drsag.

P& naeste side kan du laese mere om netop dette.
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ldravi sl samyaibejdsplantnere

Kvalitet er et se|vsogf kriterie nér en leverander gar fra at veere en engongs|everono|®r til at
blive en fast somorbejdspor’mer. Kvalitet daekker over mange ospek’rer 0og ofg@rende for at sikre
at vi kan ’ri|byde god kvalitet til vores kunder. Her er nog|e Vi bruger som en s|ogs tjekliste for om
en leverander kan blive en fast del af vores “servicetilbud”.

KONSTSTENS

Ensartethed i produktionen: Det er essentielt at leveranderen kan levere samme hgje kvalitet
hver gang der bestilles. Vores kunder skal kunne stole pé& at nér der genbes’ri”es, |igner emnet
rent faktisk den forrige ordre og lever op til de standarder emnet har.

PALIDELTGHED

Overholdelse af fidsp|oner: Levering til tiden er for nog|e opgaver o|’ro1cg®reno|e. Mange af vo-
res opgaver er flere leveranderer inde over et projekf, og sd nytter det ikke at projekfe’r skrider.
Derfor er det vigtigt at vi kan regne med det der aftales.

Kommunikation om udfordringer: Hvis der opstér problemer eller uforudsete haendelser skal le-
veranderen straks meddele til os, s& vi sammen kan finde en |®sning 0g minimere eventuelle for-
sinkelser eller kvo|i’re’rsudforo|ringer.

Praecision i udferelse: Emner med specifikke krav og specifikationer skal opfyldes med hej nejag-
’righed. Det er forske”ig’r fra leverander til leverander hvad de specifikke krav er til praecision -
men det er vigtigt at kunne regne med hvad der aftales af specifikoﬂoner.

Tilpasningsevne: Mu|ig|’1€o|en for at kunne fi|posse sig aendringer eller speciﬁkke krav er en vigtig
del of somorbejdet Leveranderen skal kunne forsta og reagere ud fra specifikke krav til opga-
ven. Kan disse ikke imedekommes, er kommunikationen igen en vigtig faktor.

Et eksempel hvor en sam-
orbejdsporfner spi||eo|e en
stor rolle var i opgaven til
Pandora der anskede flere
modeller. Disse blev produ-
ceret hos 3D Infill og blev
males hos en fast samar-
bejdsporJrner‘

DOKUMENTATION

Sporbarhed og rapportering: Leveranderen skal kunne dokumentere hvad er n@dvendigf og ak-
tuelt i processen. Eventuelt kunne fremvise dokumentation for materialer, processer eller eventu-
elle kvalitetskontroller der er udfert. Nog|e kunder skal soge CE—maerkning eller feks. lave brand-
test pd& emner, hvor hej dokumentation er n@dvendig.
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NVOLVEREDE MEDARBEDERE

En af de store drivkraefter bog opstarten af 3D Infill var ensket om at skabe en orbejds—
plads, hvor g|aeo|e og engagement gdr hand i hand. Vi har selv prevet, hvordan det
feles, nar arbejdet ikke giver den energi ’ri|boge, som Vi |aegger i det. Derfor besluttede
vi af starte vores egen virksomhed med mottoet “det skal vaere sjovt at g& p& arbejde”
- fordi vi mener, at det er sédon, det bor veere for alle.

Og det kaemper vi sfodig for er mottoet hos os. For det skal sgu veere sjovt. Se|vf®|ge|ig
er der opgaver som er mere p|igT end forn@je|se - sadan er livet. Men den overordnede
felelse SKAL veere gleede og motivation. Det tror vi ogsé pd hejner kvaliteten af vores
arbejde. Og vi tror p& at kunden kan maerke den gnist der braender i alle os.

Motivation og g|aede er ikke noget man selv kan styre - s& vi {orseger forske”ige TiHog
for at opre’rho|o|e gnisten i vores medorbejdere. Vi tror pd&, at motivation drives af per-
son|ig udvikhng. At f& en alt for uoverskuehg opgave er nedslidende - og en alt for nem
er umotiverende. S& kunsten at ramme inde midt ime||em, hvor man bliver udfordret en
smule og derfor er nedt til at vokse enten Fog|ig’r, socialt eller f®|e|sesmaessig’r - men pd
et niveau s& man ender med at lykkedes. Dét tror vi p& giver motivation.

Desuden goer vi meget ud af at forsgge at involvere vores medarbejdere i rigtig mange
bes|ufninger. Store som sma. Vi giver stort ansvar til vores medarbejdere, som derved
tvinges til at treeffe dog|ige bes|u+ninger pd vegne af virksomhedens bedste. Kombineret
med en meget stor fleksibilitet i bade arbejdsmetoder og modetider.

En af de vigtigste ting, som 3D Infill leegger stor vaegt pd, er respekt. Vi udviser stor
respekt for vores medarbejdere, (o]e] forventer det samme retur. Det samme gae|o|er faktisk
0gsé for kunder. Der er da et par samarbejder der er reget i vasken gennem drene,
netop af samme d&rsag.

Nu lyder det som om vi er et keempe verdensfirma. Det er vi ikke - og det er vi godf
klar over. Men netop derfor tror vi 0gsd pd at vores medorbejdere er kerneessensen af
vores firma. Og vi forseger derfor at vaerne om dem pé& bedst mu|ig mé&de.
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Sociale "politiker”

Diagnoser bag facaden Fleksjobanszettelse

Vi fandt ret |'1ur’rig’r ud af, at diversitet var en kaempe fordel for vores Netop denne Tonkegong har faet os til at kigge meget ind i ﬂeksjob, Vi
team. Dét at vaere en handfuld meget Forske”ige mennesker med meget har i skrivende stund omkring halvdelen af vores medarbejdere som er
Forske”ige kompe’rencer, blev vores helt store sTyrke. Og samme tanke- ansat gennem en Heksjob|®sning, netop grundef psykiske eller Fysiske Glit
gang fik os til at rette blikket hen mod personer med psykiske diognoser, agnoser.

som f.eks. ADHD eller autisme. Fleksjob giver ogs& en ekonomisk frihed - som er en stor styrke for en lille
Vi fandt ud af at personer med forskellige psykiske "handicap” faktisk var virksomhed som os.

mega ressourcestaerke personer pd nogle andre omrader. Feks. har vi en

medorbejder med autistisk diognose, som er fantastisk til at lave reparati- Hund p(‘i orbejde

oner og service p& vores maskinpark. Han kender hele konstruktionen ind En af vores mest stabile medarbejdere er hunden Bandit. Han har ansvar
o9 ud o9 kan arbejde meget hur’rigere end vi andre kan. Han er somﬂdig for at mod’roge kunder og serge for alle |ige far lettet masen og kommer
et levende leksikon af viden indenfor plastiktyper o9 |ignende. ud pa graesset for at kaste bold. Bandit er blevet vores maskot og har

faet en stor plads i hjertet pa samtlige medarbejdere og en god handfuld
faste kunder. Med andre ord er Bandit enormt forkaelet (o]e] bruger en stor
del of dogen p& at blive nusset af alle.
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Praktikanten
Alfred og Bandit

Medarbejderen Sebastian
og Bandit



VOR FORTA T

Hos 3D Infill er vi stolte af de skridt, vi har taget mod en mere
baeredygﬂg og onsvor|ig fremtid. Vi ser denne rapport som en
vigtig milepael, men ogsdé som begynde|sen pd en |aengere
rejse. | de kommende ar vil vi fortssette med at udvide vores
CoQ—regnskob, styrke vores sociale ansvar og udvikle nye initia-
tiver, der ger en reel forskel for vores kunder, medarbejdere og
samfundet.

Vi takker dig for at tage del i vores rejse ved at laese denne
rapport. Hvis du har sporgsmc"ﬂ eller ensker at somorbejde om
Frem’ridige projekfer, er du mere end velkommen til at kontakte
os. Vi ser frem til at bygge en endnu staerkere og mere baere-
dyg’rig fremtid sammen.

3D Infill Teamet




Cilder

For en pé|io|e|ig sommen|igning af CoQ—uo”edning for de udvo|g+e materialer har vi baseret vores vurdering pd |ivscyk|usvurderinger
(LCA) og forskningss#udier udfert af universiteter, forskningsinsﬂ’ruﬂoner eller anerkendte mi|j®orgoniso’rioner.

En LCA-undersegelse fra NatureWorks LLC, en stor producent af PLA, angiver CO2-udledningen fra produktionen af deres
PLA til at vaere omkring 14-24 kg CO2 per kg PLA.

En rapport fra European Bioplastics anslar CO2-udledningen fra PLA-produktion til at vaere lavere sammenlignet med petrole-

umsbaserede p|Os’rer|oer,
Ifelge en undersegelse offentliggjort i Journal of Cleaner Production, har PETG en CO2-udledning p& omkring 20-3.5 kg CO2

per kg PETG, afhaengigt af produktionsmetoderne.
Data fra PlasticsEurope, en broncheorgoniso’rion for europaeiske plastproducenter, viser en sommen|igne|ig COQ—ud|eo|ning for

|igneno|e ’rermop|os’r’ryper.
En LCA fra Covestro, en stor producent af polyurethaner, indikerer, at TPU har en CO2-udledning p& omkring 3.0-5.0 kg CO?2

per kg TPU, ofhaengigf af den specifikke formu|ering og produktionsproces.
En artikel i Journal of Materials Science & Technology beskriver CO2-udledninger for forskellige typer af polyurethaner, herun-

der TPU, med lignende vaerdier.
En undersegelse fra PlasticsEurope anslar, at CO2-udledningen fra produktionen af ABS er omkring 3.5-6.5 kg CO?2 per kg

ABS, ofhaengigf af produktionsmetoderne (o]e] de anvendte r&materialer.

Disse veerdier er genere”e estimater og kan variere o{haengig’r af specifikke produktionsmetoder, geogroﬁske faktorer og radmateriale-
kilder. For praecise sommen|igninger af CoQ—uc”edning ville det have vaeret optimalt at beregne tal baseret p& de specifikke materialer
(o]e] maskiner, vi bruger i vores produktion. Da dette ikke har vaeret mu|ig’r inden for rammerne af denne analyse, har vi baseret vores

sommenhgning p& anerkendte estimater.
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